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Prut ungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 
ZT @ Einrichtung zum Beschichten von Bedruckstoffen in Druckmaschinen 

; = (§7) Die Erflndung betrifft elne Einrichtung zum Beschichten 
3 von Bedruckstoffen in Druckmaschinen zum Auftragen 

hdherviskoser Flusslgkelten auf Wassorbasla. Aufgabe der 
Erfindung ist es, eine dementsprechende Einrichtung fur 
Druckmaschinen zu entwlckeln, die eine Inllneverarbeitung 
von hdherviskosen Hussigkeiten mit einer ViskosKat von 
etwa 0,1 bis 2 Pa s gestattet. Geiost wird die Aufgabe 
dadurch, daB einem eine Hochdruckform tragenden Formzy- 
Under (3) ein Druckzylinder (2) zugeordnet 1st, eine Auftrag- 
walze (4) mlt Rasterstruktur dem Formzylinder (3) zugeord- 
net ist und gleichzeitlg der Auftragwalze (4) ein Kammerra- 
kel (5) zugeordnet 1st. Das Kammerrakel (6) besteht aus 
einem positiven Rakel (8) und einem negativen Rake I (9) 
sowie Seitenteilen. Ober eine Forderpumpe (7) wird hoher- 
viskose Flussigkeit dem KammerrakeJ (5) zugefuhrt, in dem 
Innenraum des Kammerrakets (5) wird ein Oberdruck aufge- 
baut, die hohervtskose Flussigkeit flie&t uber FIQsslgkeitsab- 
laufe (11) eb und wird einer Saugpumpe (6) mit Reservoir 
(12) zugefuhrt. 




Die folgondon Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

BUNDESDRUCKERQ 08.94 408 041/292 



2/37 



DE 43 1 
l 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung rum Beschkh- 
ten von Bedruckstoffen in Druckmaschinen, spezieD 
zum Auftragen von hSherviskosen, wasserverdOnnba- 
ren, als effekt- und/oder schutzlackwirkenden Schichten 
definierter Dicke auf den Bedruckstoff. 

Aus der DE 30 46 257 C2 ist eine Einrichtung mit 
einem Lackvorratsbehalter und einer Sch6pfwalze be- 
kannt Der durch die Schdpfwalze aufgenommene Lack 
wird dosiert einer Auftragwalze zugefflhrt Zwei Rakel- 
walzen sind an die Schdpfwalze anstellbar und an die 
Dosierwaize ist ein Rakelblatt zum Abstreifen der Lack- 
menge anstellbar. 

Ein Auftragswerk fur hochviskose, 6lhaltige oder 
niedrigviskose wasseri6sliche Schichten ist aus der DE 
39 06 648 Al bekannt Dieses Auftragswerk ist als 
Lackiereinri chtung, wahlweise als Offset-Hochdrock- 
oder Tiefdruckwerk ausgebildet. Die Aiisfflhrungen ge- 
hen von einer strukturierten Schopfwalze aus, die mit 
einem Rakelblatt korrespondierend bzw. von einer Auf- 
tragwalze und einem strukturierten Formzyiinder, der 
mit einem Rakelblatt korrespondiert. Das Hochdruck- 
werk besteht dabei aus einer mit Napfchen profilierten 
Schdpfwalze, der ein Rakelblatt zugeordnet ist, einer 
^Gbertragwalze, der Glattwalzen zugeordnet sind und 
4f einem Fonnzylinder mit Hochdruckform. 
~jj GemfiB der DE 34 27 898 CI ist eine Vorrichtung zum 
l^jDosieren von Lack Qber einen zwischen zwei Walzen 
f Tgebildeten Lackspalt bekannt. 

Nachteilig bei diesen LOsungen ist es, daB bei Verar- 
Ulbeitung von FlQssigkeiten mit hflherer Viskoshflt, ca. 0,1 
Sjbis 2 Pa-s Probleme auftreten, da die FlQssigkeiten eine 
^FlieBgrenze aufweisen. Es kommt zu Storungen der 
^FlQssigkeitsstrdmungen, die z. B. zu sogenannten Lack- 
y nestern fflhren, in denen der Lack leicht antrocknet 
B Beispielsweise aus der DE 36 14 582 Al ist ein soge- 
^anntes Kammerrakel zum Auftragen einer Beschich- 
ytungsmasse auf eine Beschichtungswalze bekannt. Min- 
U destens zwei, an einer Walze anliegende, Rakelblatter 
^ibilden eine Kammer zur Aufnahme einer Masse, die 
^unter Druck zugef Ohrt wird. 

+: Nachteilig ist, daB die unter Druck zugef flhrte Masse 
Qediglich Qber dem Rakelspalt austreten kann und flber 
Ueinen weiteren druckfreien Raum eine Rflckffihrung des 
: Oberschusses erfolgt Bei Verwendung von hShervisko- 
sen Flflssigkeiten kdnnen sich an den Rakelblattern Ab- 
lagerungen aufbauen, die zu Druckstd rungen fflhren. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Beschiehtungsein- 
richtung far Druckmaschinen zu entwickeln, die eine 
problemlose Inline- Verarbeitung von schnellverduns- 
tenden Flflssigkeiten mit einer Viskositat von etwa 0,1 
bis 2 Pa-s und speziellen Zusammensetzungen mit ho- 
hem Pigmentantefl bzw. groben Pigraenten gestattet. 

Gel6st wird die Aufgabe durch den kennzeichnenden 
Teil des Hauptanspruches. Weiterbildungen ergeben 
sich aus den Unteransprflchen. 

Die erfindungsgemaBe L6sung gestattet es, das Inli- 
ne-Beschichten mit hfiherviskosen Flflssigkeiten in einer 
Druckmaschine vorzunehmen unter besonderer Be- 
rflcksichtigung von Lacken bzw. pigmentierten Farben 
auf Wasserbasis (Metallglanzdrucke). Einsatzgebiete 
bestehen fUr ausgespartes Lackieren (Spotlackierung) 
oder vollfl&chiges Lackieren. Aufgrund der geschlosse- 
nen Kammer beim Kammerrakel wird die Verdunstung 
der verwendeten Flflssigkeit reduziert Dadurch wird 
die Verarbeitung von schnell verdunstenden, z. B. was- 
serldslichen Flflssigkeiten verbessert. Die Kammerrakel 
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verhindert weiterhin das von offenen Rakelblattausfflh- 
rungen bzw. SchOpfwalzenausfQhrungen bekannte 
Lack- bzw. Farbspritzen. Ebenso wird das magiiche 
Aufbauen von angetrockneten Lack-/Farbresten an der 

5 Rakelschneide verhindert Durch das geschlossene Flfls- 
sigkeitstransportsystem stellt die erfindungsgemaBe 
Einrichtung einen Funktionsbaustein dar. Neben Kom- 
binationen von mindestens einem Offsetdruckwerk und 
mindestens einem Flexodruckwerk kann diesen Einrich- 

io tungen eine weitere Lackiereinrichtung, z. B. zum voll- 
flachigen Lackieren, nachgeordnet sein. 

Die Erfindung soil an einem Ausfflhrungsbeispiel na- 
her erlautert werden. Dabei zeigt 
Fig. 1 die schematische Darstellung einer Einrichtung 

is zum Beschichten. 

Die in Reihenbauweise ausgefflhrte Druckmaschine 
besteht aus fQnf Offsetdruckwerken, einer Beschich- 
tungseinrichtung 1 und einer nachgeordneten her- 
kdmmlichen Lackiereinheit Dabei kann die Beschich- 

20 tungseinrichtung 1 als Spotlackiereinrichtung (fflr aus- 
gespartes Lackieren) und die nachgeordnete Lackie- 
reinheit zum vollflachigen Oberflachenflnishing einge- 
setzt werden. 

Die erfindungsgemaBe Beschichtungseinri chtung 1 

25 besteht aus einem Druckzylinder 2, dem bogenfflhrende 
Zylinder (nicht gezeigt) vor- bzw. nachgeordnet sind 
Der Druckzylinder 2 ist in Kontakt mit einem Formzy- 
linder 3, der eine eingespannte flexible Hochdruckplatte 
tragt In Kontakt mit dem Formzyiinder 3 ist eine, als 

30 Lackwalze wirkende Auftragwalze 4, die eine struktu- 
rierte Oberflache mit Rastemapfchen besitzt An die 
Auftragwalze 4 anstellbar ist dieser ein Kammerrakel 5 
zugeordnet, welches ein positives Rakel 8 und ein nega- 
tives Rakel 9 und abschlie&ende Seitenteile besitzt, so 

35 daB zur Auftragwalze 4 eine offene Kammer gebildet 
wird. Das positive Rakel 8 zeigt in Drehrichtung der 
Auftragwalze 4 und wirkt als SchlieBrakel. Das negative 
Rakel 9 zeigt entgegen der Drehrichtung der Auftrag- 
walze 4 und wirkt als ArbeitsrakeL Das Kammerrakel 5 

40 besitzt an seinem Gehause einen oberhalb einspeisen- 
den Flflssigkeitszulauf 10, der mittig angeordnet ist Am 
Gehauseunterteil des Kammerrakels 5 sind zwei austre- 
tende FlQssigkeitsablaufe 11 im Bereich der Seitenteile 
angeordnet. Der FlQssigkeitszulauf 10 ist mit einer Fdr- 

45 derpumpe 7 und einer Leitung gekoppelt Die Flflssig- 
keitsablaufe 11 fflhren Ober Leitungen zu einer Saug- 
pumpe 6. Eine speziell durch die PigmenUerung hdher- 
viskose Flflssigkeit z, B. auf Wasserbasis, wie z. B. Gold- 
und Silberdruckfarbe, DeckweiB oder Lack, wird durch 

50 die F6rderpumpe 7 flber eine Leitung und den FlQssig- 
keitszulauf 10 in die Gehausekammer der Kammerrakel 
4 gefdrdert. Der FCrderdruck der Pumpe 7 bildet im 
Inneren des Kammerrakels 5 einen Oberdruck aus, auf- 
grund dessen die hdherviskose Flflssigkeit das Innere 

55 des Kammerrakels 5 in Richtung Auftragwalze und 
durch die FlQssigkeitsablaufe 11 verlassen soil Von den 
Abl&ufen 11 wird die Flflssigkeit durch die Saugpumpe 6 
in ein Reservoir 12 ziirflckgefdrdert Ober die Raster- 
napfchen der Auftragwalze 4 wird die hdherviskose 

60 Flflssigkeit von der als Lackwalze wirkenden Auftrag- 
walze 4 zum Einfarben der Hochdruckform auf den 
Formzyiinder 3 transportiert und wird als Schicht auf 
den vom Druckzylinder 2 zugef flhrten Bedruckstoff auf- 
gebracht Wahrend des von der Auftragwalze 4 bewirk- 

65 ten Flflssigkeitstransports rakelt das negative Rakel 9 
die Flflssigkeit von den Stegen der Rasternapfchen- 
struktur der Auftragwalze 4 ab, so daB die Flflssigkeit 
ausschlieBlich in den Rastemapfchen verbleibt 
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Bezugszeichenliste 



1 Einrichtung 

2 Druckzylinder 

3 Formzylinder 5 

4 Auftragwalze 

5 Kammerrakel 

6 Saugpumpe 

7 Fflrderpumpe 

8 positives Rakel io 

9 negatives Rakel 

10 FlOssigkeitszulauf 

11 FlUssigkeitsablauf 

12 Reservoir 



Patentanspruche 



15 



1. Einrichtung vorzugsweise in Bogenrotations- 
druckmaschinen fur mehrfarbigen Offsetdruck zum 
Beschichten von Bedruckstoffen mit wenigstens ei- 20 
nem Lackierwerk, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens ein Beschichtungswerk als Flexodruck- 
werk ausgebildet isL 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Hexodruckwerk ein konventio- 25 

f=z nelles Lackierwerk direkt oder indirekt nachgeord- 
~ net ist 

y^J 3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
bJ gekennzeichnet, daB im Flexodruckwerk als Rakel- 
^ einrichtung ein Kammerrakel vorgeseben ist 30 
: __ 4. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
w i kennzeichnet, daB das Flexodruckwerk aus folgen- 
SJ den Elementen besteht: 

yg einem, eine Hochdruckform tragenden Formzylin- 
2f der (3), der mit einem Druckzylinder (2) in Kontakt 35 
y 1 stent, 

= einer Auftragwalze (4) mit Rasters truktur, die mit 

dem Formzylinder (3) in Kontakt steht und 
TZ einem Kammerrakel (5), dessen positives Rakel (8) 
y \ in Drehrichtung der Auftragwalze (4) an diese an- 40 
Li gestellt ist und dessen negatives Rakel (9) entgegen 
Jr der Drehrichtung der Auftragwalze (4) an diese an- 
JI gestellt ist, wobei eine Fdrderpumpe (7) Leitungs- 
L=J systemen mit Reservoir (12) vorgeordnet und eine 
L=4z Saugpumpe (6) Leitungssystemen mit Reservoir 45 
(12) dem Kammerrakel (5) nachgeordnet sind. 

5. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Kammerrakel (5) mit Leitungssy- 
stem, Fdrderpumpe (7) und Saugpumpe (6) ein ge- 
schlossenes System bilden, in dem zwischen F6r- 50 
derpumpe (7) und Saugpumpe (6) ein gemeinsames 
Reservoir (12) angeordnet ist 

6. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einrichtung (1) als Funk- 
tionsbaustein in einer Offsetdruckmaschine den 55 
Offsetdruckwerken vorgeordnet ist 

7. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einrichtung (1) als Funk- 
tionsbaustein in einer Offsetdruckmaschine zwi- 
schen den Offsetdruckwerken angeordnet ist 60 

8. Einrichtung nach Anspruch I und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einrichtung (1) .als Funk- 
tionsbaustein in einer Offsetdruckmaschine den 
Offsetdruckwerken nachgeordnet ist 

65 
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